Disposicion herramichtas




Disposicion herramientas.[]

Imprimir la siguiente presentacion vy
tenerla a mano para programar, asi no
tendras que estar consultando una y otra
vez la documentacion.[]Presta atencion
a la numeracion de las herramientas T, a
la profundidad maxima de mecanizadoy

a los datos de interés para |la
programacion




DISPOSICION HERRAMIENTAS MAQUINA CNC. N—
Archivo informatico disposicién herramienta: def.tlg Al

Marca Maguinm ......cvvvviniinnnne. Modelo: ............
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0OJO COMPROBAR HERRAMIENTA INSTALADA EN CNC.

DISPOSICION HERRAMIENTAS mi.qum CNC: def.tig
ii 0JO comprobar que utlizunos ¢l aknacén de haranierdas metalado!

(0JO RPM MAX ELEC TRO-MANDRIL 18.000)
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